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引言： “覆膜铁”是一种通过熔融法将

塑料薄膜复合在冷轧钢板上，兼有高分
子树脂薄膜和金属板材双重特点的新型
复合材料 。

研究进度：

通过进行如下参数调整进行分析：

•图1：板厚0.5mm；模具间隙0.5mm；压
板力10KN（μ=0.25）

•图2：板厚0.5mm；模具间隙0.5mm；压
板力8KN（μ=0.25）
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覆膜铁用于金属包装领域，其在冲压成型
为覆膜铁罐的过程中，容易产生局部减薄
，甚至破裂露铁的现象，这种缺陷使得覆
膜铁作为新型绿色金属包装材料的优良特
性显得毫无意义。

模型维度：二维轴对称
边界条件： 如下图所示

结论预测：
1、拉深过程中的塑性变形引起的基体表
面粗糙化导致界面缺陷；
2、模具间隙，凸凹模R角，冲压速度，
压板力（摩擦系数）等参数都对覆膜有
一定破坏作用。

研究问题：本课题旨在通过实验仿真来分
析覆膜铁成型过程中，模具间隙，凸凹模
R角，冲压速度，压板力（摩擦系数）等
参数产生缺陷的原因和相关工艺参数优化
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